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TYP:

Bezrozpoustédlova, tfi slozkova, polyaminem vytvrzovana epoxidova pryskyfice, obsahuijici velké

mnozstvi plniv odolnych vici abrazi.

DOPORUCENE POUZITI:

Plastmet WR by mél byt pouzivan tam, kde je primarni
pozadavek odolnost v(¢i odéru / abrazi. Plasmet WR funguje
dobfe mimo ponor i v ponoru, avSak vykazuje obzviasté
dobré vysledky vuci suché abrazi. Navrhované oblasti pouziti
jsou uhelné zasobniky, potrubi na praskova paliva a systémy
pro manipulaci s popelem.

OMEZENI:
Nesmi byt aplikovan na pfevislé povrchy bez pouZiti
zpeviujici sité.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

PFi pouzivani tohoto vyrobku je tfeba dodrzovat bezpe€nostni
opatfeni. Zamezte styku s k(1Zi nebo o¢ima. P¥i aplikaci musi
byt pouzit ochranny odév a ochranné bryle. Pfed pouzitim si
prectéte bezpecénostni list a dodrzujte vSechna bezpecnostni
opatfeni.

PRIPRAVA PODKLADU:

Povrch musi byt suchy, bez olejl, mastnot a jinych nedistot.
Tam, kde je to mozné, je tfeba povrch zdrsnit pro dosazeni
kotviciho profilu. Pro optimalni pfilnavost a vykonnost je tfeba
abrazivni otryskani dle standardu ISO 8501-1, Sa 2%

s profilem povrchu 75 mikrond v souladu se specifikaci
pfipravy povrchu Corrocoat SP1.

APLIKACNi POMUCKY:
Zakladni natér: Stétec.
Budovaci vrstva: zednicka Izice nebo hladitko.

Vrchni natér: stétec.

APLIKACE:

Oddélte pfiblizné 2 % pryskyfice a tvrdidla a ponechte je na
pouziti pro vrchni natér. Vétsi ¢ast baze a tvrdidla (98 %) se
smisi ve velké nadobé, ktera je schopna pojmout veskerou
smés baze, tvrdidla a plniva. Pomoci $tétce natfete povrch,
ktery ma byt potaZzen, smiSenou bazi a tvrdidlem. Smichejte
pozadované mnozstvi plniva s bazi a tvrdidlem a naneste
hmotu na povrch opatfeny zékladnim natérem. Pro dosazeni
nejlepSich vysledkd na svislych povrSich by prace méla zacit
zdola pomoci zednické Izice nebo hladitka a material pevné
pritlacit k podkladu, vZzdy vzhlru. NedodrZeni tohoto zplisobu
aplikace nevyhnutelné povede k poklesu a prohnuti vrstvy.
Vyrobek mize byt nanesen v libovolné tloustce v nékolika
vrstvach, s ohledem na zahtivani a udrzeni vlastnosti. Vétsi
tloustky mohou byt nanaseny za pouziti mfizkovych technik;
podobnych tém, které se pouzivaji ve stavebnictvi pro
omitky. Nechte vytvrdnout nanesenou vrstvu, nasledné
smichejte zbyvajici bazi a tvrdilo a naneste jako vrchni natér.
Alternativné mize byt jako vrchni natér pouzit Plasmet T.

SMESOVACI POMER:
100:64 baze vici aktivatoru
15:85 smés baze a aktivatoru vuci plnivu

Poznamka: je mozné dosahnout zvySeni odolnosti vici
abrazi snizenim poméru plniva vuc&i aktivované pryskyfici na
pomér 70:30 (plnivo vUici aktivované pryskyfici). Svisla
pFidrznost pfi tomto poméru je vS8ak mala, a proto mize byt
tento pomér pouzit pouze na plochych nebo mirné
naklonénych plochach.

TYP AKTIVATORU:

Polyamin.
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Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
REDENI: zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
DOBA ZPRACOVATELNOSTI: k dispozici v priru€ce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

Nefedte. Vykon a pfidrznost tohoto vyrobku mohou byt
nepfiznivé ovlivnény pouzitim fedidel.

Priblizné 2 hodiny pfi teploté 20°C. Doba zpracovatelnosti se
bude lidit v zavislosti na teploté a tloustce nanesené vrstvy.

BALENI:
5 nebo 10 kg baleni.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

Minimalné 2 roky v neotevienych obalech pfi teploté
5°C - 40°C.

DOSTUPNE ODSTINY:
Seda.

MERNA HMOTNOST:

Smés baze a plniva 1,93 g/cmd.

CHEMICKA ODOLNOST:
Dobra.

ODOLNOST VUCI ABRAZI:
Vynikajici.

PRIDRZNOST K PODKLADU:

PFi spravném pouziti do 4 mm na jednu vrstvu na svislych
povrsich.

CISTENi NARADI:

Aceton, Xylen, Toluen nebo Metyl Etyl Keton - pfed
gelovaténim.
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